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L'afTutage des fers de rabots, ciseaux a bois, 
bedanes ou autres outils s'efTectue manuellement, 
en afTutant la face pentee de Foutil sur une pierre 
d'afTGtage, de maniere a raviver Farete coupante. 
Pratiquement, cette operation d'affutage est pen 
precise. L'on concoit en effet qu'il est impossible 
a Fusager de presenter Foutil rigoureusement 
suivant la meme inclinaison, et de conserver cette 
inclinaison pendant FafTutage. 

De ce fait, les faces de degagement des outils 
ne sont pas absolument planes et se presentent 
avec des profils con vexes ou avec des facettes. La 
coupe est desastreuse et les outils talonnent. 

C'est done pour obvier a ces inconvenients qu'il 
est apparu necessaire de realiser un porte-outil 
reglable pour FafTutage des fers de rabots, lames, 
ou autres outils. Cet appareil faisant Fob jet du 
present brevet. 

Pour fixer Fobjet de Finvention, sans toutefois 
le limiter, dans les dessins annexes : 

La figure 1 est a petite echelle une vue de face 
du porte-outil dans sa position d'utilisation ; 

La figure 2 est une vue en plan correspondant 
a la figure 1; 

La figure 3 est a plus grande echelle, une vue 
en coupe longitudinale de Fappareil; 

La figure 4 est une vue de profil en coupe 
transversale Faxe a-b de la figure 3; 

La figure 5 est une vue en plan et en coupe 
suivant Faxe c-d de la figure 3; 

La figure 6 est a petite echelle une vue de face 
illustrant Femploi du porte-outil pour afTuter un 
outil avec un angle de coupe a; 

La figure 7 est a petite echelle une vue de face 
illustrant Femploi du porte-outil pour afTuter un 
outil avec un angle de coupe (3 plus grand que 
Fangle Ce porte-outil reglable pour afTuter les 
fers de rabots, lames ou autres outils, est etabli 
essentiellement avec un porte-lame 1 formant a 
sa partie avant un profil transversal en U. A sa 
partie arriere le porte-lame 1 se raccorde avec une 
queu^ nervuree P qui est surbaissee et se pro- 
longe en bout pour former un bras equerre P. 
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La partie avant du porte-lame 1 constitue par 
sa base une surface plane P pour permettre Fap- 
pui du fer 2 a affuter. Les branches verticales 
de la section en U sont reliees entre elles, a leur 
partie superieure, par un axe rotatif 3 a section 
polygonale, carree dans Fexemple du dessin. Cet 
axe 3 est maintenu a ses extremites par des vis 
4. Des bagues 5 tournent librement dans les trous 
correspondants des branches du porte-lame et ser- 
vent d'appui aux tetes des vis 4 pour permettre 
ainsi la libre rotation de Faxe 3 autour de son 
axe longitudinal. 

Une bride profilee 6 coulisse transversalement, 
par sa section interieure, sur deux cotes opposes 
de Faxe 3 et appuie par les extremites de ses 
branches sur le fer 2 a affuter. La partie mediane 
de Faxe rotatif 3 est taraudee pour permettre le 
vissage de la tige d'un bouton molete 7. Ce dernier 
appuie par sa tete sur la bride profilee 6 et assure 
ainsi lors de son vissage le coulissement de ladite 
bride 6 sur Faxe 3 jusqu'au blocage du fer 2 a 
afTuter. Deux ressorts a boudin 8 intercales entre 
Faxe 3 et la partie superieure de la bride profilee 
6 7 permettent par leur detente, le degagement de 
ladite bride 6 du fer 2, lors du devissage du 
bouton molete 7. Ce degagement automatique de 
la bride 6 facilite ainsi la sortie ou la mise en 
place de Foutil sur le porte-lame 1. 

II est important de remarquer que F orientation 
de Faxe 3 permet d'incliner obliquement, dans les 
deux sens, la bride profilee 6 par rapport au 
porte-lame 1. Cette disposition, illustree par la 
figure 3, permet ainsi de serrer des outils de 
forme conique, tels que ciseaux a bois, lames 2 de 
rabots montes avec le contre-fer 2 1 . 

Le bras equerre 1 2 de la queue nervuree 1* per- 
met exterieurement par son profil le centrage et 
Fappui d'un bras reglable 9 de section profilee. 

Une vis 10 vissee dans un trou du bras equerre 
7 2 appuie par sa tete sur un grain intermediaire 
11 qui se centre sur le profil exterieur du support 
reglable 9. Une fente longitudinale 9 1 du support 
9 permet le passage de la vis 10 et le reglage 
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en hauteur dudit support par rapport au bras 
equerre I 2 . 

La base du support 9 est coudee pour constituer 
une plaquette 9 2 percee de trous pour recevoir 
deux bilies tournantes 12. Ces billes constituant 
deux points d'appui de la partie arriere du porte- 
outil sont maintenues par une plaquette superieure 
13 avec deux logements hemispheriques IS 1 et 
par une plaquette inferieure 14 avec deux refou- 
lements 14 1 pour permettre Ie passage desdites 
billes 12. 

Le porte-outil reglable est complete par une 
reglette mobile 15 qui s'articule sur Tune des vis 
4. Cette reglette forme a sa base une face recti- 
ligne 15 1 qui permet d'obtenir par son position- 
ne*nent ? par rapport a la pier re d'affutage P, Ie 
reglage precis du porte-outil par rapport aux 
angles de coupe des outils. A cet effet, le reglage 
et le blocage circulaire de la reglette 15 sont assu- 
res par Fintermediaire d'une vis d'arret 16 tra- 
versal une fente 15 2 en forme de secteur. Une 
graduation en degres 17 placee exterieurement 
sur la branche correspondante du porte-lame 1 
indique, en regard d'une face-repere 25 s de la 
reglette, le positionnement angulaire precis de 
cette derniere. 

Lors de Futilisation du porte-outil pour FafTu- 
tage, Foutil est place sur le porte-lame 1 pour 
etre ensuite bloque par Fintermediaire du bouton 
molete 7. Suivant Fangle de coupe a donner, la 
reglette est positionnee angulairement par rap- 
port au porte-lame L L'outil prend appui par sa 
face pentee sur la pierre P qui repose sur une 
face plane. Pour le reglage du porte-outil, suivant 
Tangle de coupe, le bras reglable 9 est positionne 
en hauteur de maniere a presenter la face recti- 
ligne 15 1 de la reglette 15 parallele au plan 
d'appui de la pierre P. Ce reglage visuel s'effec- 
tuant en faisant varier Finclinaison du porte-lame, 
permet de realiser avec precision Faffutage de 
Foutil suivant son angle de coupe. En effet, en 
position de parallelisme de la face 15 1 et du plan 
superieur de la pierre P, les angles a et z 1 sont 
egaux. 

Lors de Faffutage proprement dit, Ie porte-outil 
est deplace soit Iongitudinalement ou circulaire- 
ment par rapport a la pierre P. Dans ce dernier 
cas, la lame a. affuter tourne sur la pierre. ce qui 
permet d' avoir une coupe tres vive et d'utiliser la 
pierre au maximum sans la creuser au centre. 

Les avantages de ce porte-outil ressortent bien 
de la description. 

Comme il va de soi et comme il ressort deja de 
ce qui precede, Finvention ne se limite aucune- 
ment a. celui de ses modes duplication, non plus 
qu'a ceux des modes de realisation de ses diverses 


parties ayant plus specialement ete indiques; elle 
en embrasse au contraire toutes les variantes. 

RESUME 

La presente invention vise un : 

Porte-outil reglable pour affuter les fers de 
rabots, lames ou autres outils qui est essentielle- 
ment caracterise par : 

1° Un porte-lame formant a Favant une section 
en U avec interieurement un axe rotatif coope- 
rant avec une bride orientable commandee par un 
bouton molete et servant a. la fixation de Foutil; 
une queue nervuree prolongeant Iedit porte-lame 
et formant a Farriere un bras equerre permettant 
le coulissement vertical d'un support reglable 
commande par vis et comportant a sa base une 
semelle avec des billes d T appui sur une surface 
plane: une reglette orientable articulee exterieure- 
ment sur la partie avant du porte-lame et indi- 
quant par son positionnenent en regard d'une 
graduation Finclinaison a. donner au porte-lame 
pour obtenir Fangle de coupe correspondant; 

2° Un axe de section polvgonale monte entre 
les branches de la section en U du porte-lame par 
Fintermediaire de vis logees dans des bagues 
rotatives traversant lesdites branches; une bride 
orientable coulissant sur les faces opposees dudit 
axe commandee par une vis et rappelee en hauteur 
par des ressorts a boudin, ladite bride appuyant 
sur Ie profil de Foutil qui prend appui sur la face 
inferieure du porte-lame; 

3° Un support reglable profile qui coulisse sur 
le bras nervure du porte-lame et comporte une 
fente Iongitudinale pour le libre passage d'une vis 
de fixation, avec grain de serrage, vissee dans Ie 
support reglable; la base dudit support reglable 
formant une plaque destinee a recevoir deux billes 
d'appui maintenues par des plaquettes avec des 
logements correspondants; 

4° Une reglette orientable, axee sur Fune des 
vis-support de Faxe, et comportant a sa base une 
face rectiligne dont le positionnement est regie a 
Faide d'une graduation et d'une vis de blocage; 
lors du reglage du porte-outil, Finclinaison exacte 
de ce dernier est donnee par le positionnement 
parallele de ladite face rectiligne de la reglette 
avec la face de contact de la pierre a affuter; 

5° La combinaison des elements selon ci-dessus; 

6° A titre de produits industriels nouveaux, les 
porte-outils d'aflutage etablis suivant les carac- 
teristiques ci-dessus prises ensemble ou separe- 
ment. 

Elie DARGNAT. 
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